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2. MODYFIKACJA OBSADY AICS
(Remington 700) DO SPUSTU JEWELL

tukasz ,Silvan” Kniewski

Przecgtny strzelec bez wczriejszych déwiadczeér budupc swoj pierwszy w kolekcji sportowy
karabin centralnego zaptonu opierasidwej mierze na legendach, rozzaniach elastycznych i niedrogich.
Zaraz po zostaniu posiadaczem takowego karabiraieklovy i dtubigcy strzelec zaczyna go przerahiao
w sumie niedrogo w tym sporcie nie vuyobardzo wiele dobrego. Do napisania tego artylkdonita mnie
che¢ podzielenia si jednym z déwiadczé dotyczcych budowy/przerobek Remingtona 700. Czas jeknu
statem s szczsliwym posiadaczem Remingtona 700 SPS Varmint wbkaé .308W. 700 to legenda,
technicznie prosty ale wytrzymalty i dostateczniecyreyjny karabin, ktory w stanie fabrycznynz gkupienie
ponizej 1 MOA spokojnie ogga.

Niestety, naczytawszy gio wymaganiach dotygzych broni do strzefta dystansowych ze zgrgz
zauwaytem, ze posiadany przeze mnie karabin ich nie spetni& B&mint ma najiégszy obsad z czegé
posredniego mgdzy ABS, a gurp. Efekt jest takize lufa SPS’a jest ptywaga tylko gdy bré trzymamy przy
.-magazynku”. Po podparciu broni na dwdjnogu, lubdgeas strzalu nie ma mowy o ,ptywaniu” lufy.
Wymiana obsady jest w tym modelu koniecgm@ W moim przypadku padto na produkowany przez
Accuracy International AICS, gtdownie ze wzdl na wygdd i mag. Do tego, wobec niemacsci (czy te
mojej nieumiegtnosci) wyregulowania fabrycznego spustu (X-mark Pro) ldty zakupow dodatem spust
Jewell. Spust jest w petni regulowany w zakregpeeicyzji niedosipnej fabrycznemu. Montgjest rownie
banalny ché nalezy pameta¢ o uciekagcych spezynkach). Niestety po zmontowaniu cédookazuje sj, ze
doskonale pasafa do modelu 700 obsada AICS i doskonale pagudo modelu 700 spust Jewell nie pgsu;j
do siebie. Owszem mechanizm wchodzi w port wyfremoyww obsadzie, ale bezpiecznik jnie dziata!
Wyniki sieciowych poszukiwa podpowiadaj, ze spust Jewell mdruby kczace elementy bezpiecznika
szersze ni maksymalna szeroké spustu fabrycznego. Skiladanie elementéw razem gawodocisk
bezpiecznika ddcianki mechanizmu spustowego, a jednénieprzednia ag¢ portu blokuje jego ruch do
przodu i w dét. Zatem bez modyfikacji AICS, polegagj na poszerzaniu portu z prawej strony (@t
kierunku lufy) ani rusz.

Podstawowa metoda polecana ,na sieci” to zastosewaalifierki i scigcie czsci obsady.
Przetestowawszy to rozgwanie stwierdzanye jest to bardzo nieestetyczne i nieprecyzyjnerfpaticie 2).
Dodatkowo obarczone ryzykiem podrapania innycté@zobsady przy nieumigjnym obchodzeniu gize
szlifierks. Jedynym sensownym rozwaniem jest frezowanie. Wybrateme sidlo warsztatu z obsadi
zdjeciem wzorcowego frezowania z sieci. Drugie pytajaikie zadal mi frezer brzmiato: ,lle mam tego
sfrezowa i jak gboko?”. Zadne ttumaczenie, o wygiu ,na oko” jak na zdiiu, nie byty akceptowalne.
Obstugujcy maszyr woli doktadnie wiedzié ile, najlepiej w milimetrach. | tu moj problem. &@tna sieci
nie ma nigdzie wymiarowania tej modyfikacji. #imetod prob i poprawek doszedtem do pewnych danych,
ktore komg po mnie mog okaz& sk przydatne.

Rysunek 1 przedstawia zaréwno fragment oryginalbepdy jak i zacieniowane obszary, ktore nale
usuny¢. Frezowana jest prawa strona portu (4mm wéazdennej i 2mm w agci gornej (przedniej)), na
gtebokas¢ 1,9cm. Przez to po frezowaniu port nie jestgymetryczny i w cgci przedniej ma 1,8cm zamiast
1,6cm. Jest to catkowicie wystarcmesg do przywrocenia sktadakowi petnej funkcjonatospustu i
bezpiecznika, a jednocgee pozostawia dd metalu nasciankach i dnie aby nie ostabiavytrzymataci
obsady

Przy frezowaniu nalgy zwroci szczegola uwag na dwa krytyczne miejsca: przéd i dét portu.
Frezugc przod naley uwazac, aby nie naruszy przedniejscianki dalej nt standardowa diugé portu
(5,1cm). 2mm dalej jest obsadzie przewiercony wrpelp otwor @5 do mocowanie okladzin. Frexu@ot
nalezy pametac¢ aby pozostawiok. 3mm dna portu. W przeciwnym razie poszerzymnyl otwoér z ktérego
powinien wystawé raczej wyhczenie ¢zyk spustowy. Digy otwor to weksze szanse na zabrudzenie
mechanizmu spustowego, a spust Jewell znany jesfozze brudu ,nie lubi”.

Teoretycznie frezar nie ma konieczriai zagtbiania frezu a na 1,9cm. Jednak taka gbokas¢
pozwala na pewien odgt mechanizmu spustowego od obsady.¢Kiztemu wszelkie zabrudzenia, ktére
dostaj sie w rejon mechanizmu spustowego przez otwory w g&@ngci obsady, a zwlaszczagsivycieciu
na gczke rygla, opads na dno portu. Zmniejsza to szanse naczaEispustu.

Calas¢ prac zajmuje w zaktadzie obrobki maksymalnie 3@uni Dodatkowo, celem przywrdcenia
jednolitego, czarnego koloru ramy obsadyzma pomalowé miejsce frezowania.



Zdjecie 1 - Zdgcie poghdowe Remingtona 700 SPS Varmint wdnego w obsagdAICS.

Zdjecie 2 - Spust z boku; po prawej strzalkskazangruby mocugca elementy bezpiecznika, ktora
zawadzaj o port AICSa.
Zdjecie 3 - (a) widok spustu z boku w pozycji odbezp@me|



Zdjecie 3- (b) w pozycji zabezpieczonej. Nagifich strzatkami wskazano elementy zawagtzjZdjcia pokazuyj kierunek przemieszczenia srub
taczacych elementy bezpiecznika.
Zdjecie 4 - Uszkodzenia wywotane prébami szlifowaniaady.

Zdjecie 5 - Widok obsady po frezowaniu prawej strony.
Zdjecie 6 - Widok obsady od dotu. Za zdju widoczne pozostawione 3mm weéei dennej miejsca obsadzenia mechanizmu spustowego.
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Rysunek 1 - Schemat miejsca osadzenia mechanizastosgego w obsadzie AICS. Kolejne rysunki przeditaw
oryginalne wymiarowane miejsce, oraz zaznaczorezad elementy wymaggage frezowania. Wymiary w cm.
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